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1 OBIJETIVO

Este procedimento tem como objetivo estabelecer os requisitos especificos para a avaliacdo da
conformidade do escopo “Transportes Rodovidrios de Produtos Perigosos” em atendimento ao
Regulamento Técnico da Qualidade para Transportes Rodovidrios de Produtos Perigosos a Granel, visando
prevenir acidentes decorrentes de fabricacao inadequada de equipamentos.

2 SIGLAS

ABNT Associag¢do Brasileira de Normas Técnicas
Cgcre Coordenacdo Geral de Acreditacao

Inmetro Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia
ISO International Organization for Standardization
NBR Norma Brasileira

OocCpP Organismo de Certificacdo de Produto

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

RAC Requisitos de Avaliacdo da Conformidade
RGCP Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos
SGQ Sistema de Gestdo da Qualidade

3 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Na aplicagdo deste procedimento serad necessario consultar, além dos procedimentos internos do CTBC, os
seguintes documentos, bem como seus documentos de referéncia e/ou documentos complementares:

3.1 Portaria Inmetro n2 134, de 24 de margo de 2022 — Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para
Tanques de Carga Rodoviarios Destinados ao Transporte de Produtos Perigosos - Consolidado.

Portaria Inmetro n2 127, de 23 de margo de 2022 — Aprova os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade
para Inspecdo de Veiculos Rodovidrios Destinados ao Transporte de Produtos Perigosos — Consolidado.

3.2 Portaria Inmetro n2 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos
(RGCP).

3.3 Portaria Inmetro n2 274, de 13 de junho de 2014 — Regulamento para o uso das marcas, dos
simbolos, dos selos e das etiquetas do Inmetro.

3.4 ABNT NBR ISO 9001:2015 — Sistema de Gestdao da Qualidade — Requisitos.

3.5 Portaria SENATRAN n2 989, de 12 de agosto de 2022 — Estabelece os procedimentos para
cadastramento dos instaladores/fabricantes de equipamentos veiculares (carrocaria) e emissdo do
Certificado de Adequacdo a Legislacdo de Transito (CAT), para efeito de complementacdo do pré-
cadastro no Registro Nacional de Veiculos Automotores (RENAVAM).
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3.6 Portaria SENATRAN n2 990, de 12 de agosto de 2022 — Estabelece o procedimento para
homologacdo de veiculos e equipamentos veiculares, concessdo do cédigo de maraca/modelo/versdo
de veiculos do Registro Nacional de Veiculos Automotores e emissdao do Certificado de Adequacao a
Legislacdo de Transito (CAT), para efeito de pré-cadastro, registro e licenciamento no Sistema Nacional
de Transito (SNT).

4 DEFINIGOES

Para efeito deste procedimento especifico, sdo adotadas as definicdes a seguir e complementadas pelas
contidas nas normas de referéncia.

4.1 Considera-se que os veiculos e equipamentos rodoviarios destinados ao transporte de produtos
perigosos, somente devem trafegar apds a comprovacao de atendimento as condi¢des de seguranca
estabelecidas nas legislacdes de transito e ambientais vigentes.

4.2 Este procedimento se aplica, exclusivamente, a tanques de carga rodovidrios novos, destinados ao
transporte de produtos perigosos, excluem-se deste procedimento os tanques de carga rodovidrios
usados e demais tanques de carga nao destinados ao transporte de produtos perigosos.

4.3 Para classificacdo aplica-se o conceito de familia de tanque de carga e a certificacdo do tanque de
carga deve ser realizada para cada familia designada conforme Anexo A deste procedimento.

5 MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O Mecanismo de Avaliagao da Conformidade tratado neste documento é a certificagdo compulséria, sendo
adotado o Modelo de Certificacdao 5 — Avaliagcao inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no
fabricante, incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade, seguida de avaliagdo de manutengdo
periddica através de coleta de amostra do produto na fabrica, para realizagdo das atividades de avaliagao
da conformidade. As Avaliacdes de Manutenc¢do tém por objetivo verificar se os itens produzidos apds a
emissdo do Certificado da Conformidade permanecem conformes. A manutenc¢do inclui a avaliacdo
periddica do processo produtivo e a auditoria do SGQ.

6 ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE

As condicOes gerais para a avaliacdo da conformidade de Transportes Rodovidrios de Produtos Perigosos
estdo descritas no procedimento PSGQ 001.

Todos os Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para Transportes Rodovidrios de Produtos Perigosos
certificados pelo CTBC, devem atender ao requerido neste procedimento, mostrando sua conformidade a
portaria INMETRO N2 134, de 24 de marg¢o 2022 — Requisitos de Avaliagcdo da Conformidade para tanques
de carga rodovidrios destinados ao transporte de produtos perigosos.

Caso haja revisao dos documentos que serviram de base para a elaboragdo deste procedimento,
apresentando mudancas significativas quanto a metodologia requerida, o CTBC estabelecera um prazo para
a adequacgdo as novas exigéncias.
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Caso haja modificacdo na metodologia, equipamentos e localizagdo da empresa, a organizacdo deve
comunicar este fato ao CTBC que poderd exigir a apresentacao de solicitacdo de extensdo do escopo da
Autorizagao para Uso do Selo de Identificagao da Conformidade.

No caso do CTBC exigir a apresentacao de solicitacdo de extensao do escopo da Autorizacdo para Uso do
Selo de Identificacdao da Conformidade, os servicos sé poderdo ostentar a identificacdo da conformidade
apos o CTBC aprovar sua extensao.

6.1 Codifica¢ao da certificagao

A codificacdo da certificacdo para a Avaliacdo da Conformidade para Transportes Rodovidrios de Produtos
Perigosos sera indicada pelas letras - TRPP.

6.1.1 Etapas de certificagdao
Ficam definidas as seguintes etapas para o processo de certificacdo:
6.1.1.2 Solicitacdo de Certificagao

O Solicitante deve formalizar sua solicitagdo de avaliagdo da conformidade, visando a obtenc¢do da Licenga
para Uso do Selo da Identificacdo da Conformidade, enviando o FORM 001 — Solicitacdo de Avaliacdo da
Conformidade e o FORM-091-Solicitacdo Grupo Familia-TRPP, juntamente com os documentos neles
solicitados.

6.2 Avaliagao inicial

O processo de certificagao s terd inicio apds a analise de toda a documentagdo requerida no item 6.1.1.2
deste procedimento.

Caso seja verificado que o produto apresentado ndo tenha as condi¢des necessdrias para o atendimento
aos requisitos que serviram de base para a elaboragao deste procedimento, o CTBC deve comunicar ao
solicitante, encerrando o processo de avaliagdo da conformidade.

Apds andlise e aprovagao dos documentos encaminhados pelo solicitante, o CTBC elabora proposta
comercial contendo todos os itens necessarios para que o solicitante tenha conhecimento do processo de
avalia¢do da conformidade.

O processo para avaliagdo da conformidade somente serd iniciado apds o envio do aceite da proposta
comercial.

Juntamente com o aceite da proposta comercial, o solicitante deve encaminhar ao CTBC os seguintes
documentos:

a) CNPJ do solicitante e do fornecedor (se aplicavel);

b) Memorial Descritivo dos modelos de tanques de carga produzidos, pertencentes a familia de
tanque de carga a ser certificada, de acordo com o Anexo A deste procedimento;

c) Projetos Técnicos dos modelos de tanques de carga produzidos, pertencentes a familia de tanque
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de carga a ser certificada;

d) CAT;

e) ART do responsavel pelo projeto técnico do tanque de carga ou ART de cargo e func¢do do
responsdvel técnico do fornecedor;

f) Declaracdo da capacidade produtiva anual de cada familia de tanque de carga;

g) Documentos contendo os procedimentos dos ensaios e inspec¢des de rotina, realizados no modelo
de tanque de carga, desde o inicio ao término de sua fabricacao, incluindo a inspecao final de entrega,
especificando os equipamentos e instrumentos utilizados e os registros efetuados;

h) Documentacdo referente a calibracdo e ao plano de calibracdo dos equipamentos utilizados
durante a construcdo e na inspecao final do tanque de carga, em laboratérios acreditados pela RBC.

Apds recebimento de toda a documentacdo solicitada, o CTBC deve realizar a avalicdo segundo os requisitos
desse procedimento, e registrd-lo em um relatdrio de auditoria. Caso seja evidenciada alguma nao
conformidade, a mesma deve ser informada ao solicitante, e o processo s6 deve ter continuidade apds
apresentacdo das respectivas a¢des corretivas.

Apds a avaliagdo de toda documentagao, e estando a mesma de acordo com os requisitos contidos neste
procedimento, o CTBC deve programar a auditoria inicial juntamente com o solicitante.

6.2.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao

O CTBC deve programar, em comum acordo com o solicitante, o periodo para a realizacdo da auditoria
inicial no sistema de gestdo da qualidade do solicitante e do fabricante, quando aplicavel. A auditoria é
realizada tendo como referéncia os itens da norma ABNT NBR I1SO 9001, conforme item 6.2.3.1 da portaria
INMETRO N¢ 200:2021.

Para tanto o CTBC deve encaminhar, ao solicitante, o FORM 011 - Planejamento da Auditoria. O Solicitante
deve retornar este formuldrio devidamente aprovado para o CTBC.

O auditor durante o processo de auditoria deve relatar as informa¢des no FORM 008 e solicitar assinatura
conforme FORM 032.

6.2.4 Plano de Ensaios Iniciais

O CTBC deve elaborar o plano de ensaios iniciais individuais para cada familia conforme requisitos
estabelecidos na Portaria Inmetro n? 134/2022 — Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Tanques
de Carga Rodoviarios Destinados ao Transporte de Produtos Perigosos, e nos Anexo E a | da Portaria
Inmetro n2 134/2022 e Tabela 1 e 2 que consta no item 6.2.4.2.2 deste Procedimento.

6.2.4.1 Definigao dos ensaios a serem realizados

Os ensaios e inspe¢bes de rotinas devem ser realizados durante o processo produtivo acompanhados pelo
CTBC nos requisitos estabelecidos em cada Anexo (E a l) e Tabela 1 e 2 que consta no item 6.2.4.2.2 deste

procedimento.

6.2.4.2 Definigao de amostragem
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CTBC

6.2.4.2.1 O CTBC é responsavel por avaliar um modelo de tanque de cada familia. A amostragem
pode ser feita em uma unica unidade do tanque de carga representativo, no inicio da producdo, ou em
varias unidades do modelo de tanque de carga representativo, disponiveis, nas diversas etapas da
producao, desta forma abrangendo todos os requisitos técnicos estabelecidos no Anexo E a | da Portaria
Inmetro n? 134.

6.2.4.2.2 Para a aprovagdo na auditoria e avaliagdo dos ensaios, é necessario que o modelo de
tanque de carga representativo avaliado demonstre conformidade, de acordo com os critérios de aceitagao
e rejeicao da Portaria Inmetro n2 134, de 24 de marco de 2022 — Regulamento Técnico para Transporte
Rodoviario de Produtos Perigosos Anexos E a |, Tabela 1 e 2 descrita a segui:

Tabela 1
) Requisitos Técnicos (item/subitem dos Anexos)
Ensaios
E F G H |
Ensaio de Pressao 4.4.7 4.4.7 4.4.7 4.4.7 4.4.7
Ensaio de Estanqueidade 4.4.9 449 449 449 449
Ensaio de Estanqueidade dos Reforgos 4.4.8 4.4.8 4.4.8 4.4.8 4.4.8

Nota: (*) Verificacdo do nivel de vacuo.
Devem ser avaliados os registros dos ensaios e inspecées de rotina realizados pelo fabricante, os quais
estdo relacionados na Tabela 2.

Tabela 2 - Ensaios de rotina - registros a serem avaliados

Requisitos Técnicos (item/subitem dos Anexos)

Registros

E F G H |
Ensaio de pressao 4.4.7 3.7 3.7 4.5 2,181
Ensaio de estanqueidade 4.4.9 3.8*% 3.8 4.5 2.18.2
Ensaio de estanqueidade 4.4.8 NA 3.9 NA NA
dos reforgos
Enslal'o de particulas NA NA NA NA NA
magnéticas fluorescentes
Data book 1.2.1.1 1.2.1.1 1.2.1.1 1.2.1.1 1.2.1.1
Registro do ensaio de 4423 NA 3.1.1 NA NA
producao
Registro do exame visual 4.4.4 343 3.43 43.2 NA
dos corddes de solda
Registro do controle 4.4.2 342 3.4.2 NA NA
radiografico
Alivio de tensGes 4.4.6 3.6 3.6 NA NA
Controle dimensional das 4.45 345 35 NA NA
calotas
Registro de inspecgao final 4.4.11 3.9 3.12 4.6 4
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Nota 1: Todos os documentos e registros de inspe¢do devem ser mantidos arquivados pelo fornecedor e
pelo CTBC por um periodo minimo de 3 (trés) anos.

Nota 2: Quando optarem por meio digital, os documentos e registros de inspecdo devem ser armazenados
por um periodo minimo de 5 (cinco) anos.

Nota 3: Os filmes dos ensaios radiograficos devem ser mantidos com o fabricante por, no minimo, 5 (cinco)
anos.

Nota 4: Os registros de qualificacdo devem ser mantidos pelo fabricante por, no minimo, 5 (cinco) anos.

6.2.4.2 Os equipamentos e instrumentos utilizados nas inspecdes e ensaios devem ser calibrados em
laboratdrios acreditados pela RBC.

6.2.4.3. Defini¢cao do laboratério

A selecdo de laboratdrio deve seguir o descrito no PSGQ 009 - Sub Contratacdo de Servicos, e na Portaria
Inmetro n2 200:2021 — RGCP.

Os equipamentos e instrumentos utilizados nas inspecdes e ensaios devem ser calibrados em laboratdrios
acreditados pela RBC.

6.2.5 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliagao Inicial

O CTBC deve informar, ao solicitante da certificagdo, caso seja identificada alguma nao conformidade nas
etapas de avaliagdo Inicial, através do FORM 005 — Relatério de Ndo Conformidade e Agdo Preventiva.

O processo de certificagdo sé serd concluido apds o encerramento das nao conformidades por parte do
CTBC.

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagao inicial devem seguir os requisitos
estabelecidos na portaria Inmetro n° 200:2021 — RGCP.

6.2.6 Emissdo do Certificado de Conformidade

Cumpridos todos os requisitos exigidos neste procedimento, o processo passa por analise interna do CTBC
guanto a sua completeza e critérios técnicos, sendo, apds aprovacao, apresentado para decisdo do Diretor
Técnico.

Em caso de aprovagdo da concessdo da Autorizagdo para Uso do Selo de Identificagdo da Conformidade,
deve ser elaborado contrato FORM 092 de concessdo entre o CTBC e o solicitante, com validade de 4
(quatro) anos.

Apos as assinaturas do contrato FORM 092, o CTBC emite o Certificado de Conformidade (Autorizagdo para
Uso do Selo de Identificacdo da Conformidade) contendo a relagdo das familias aprovadas, conforme PSGQ
001, item 9.
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O CTBC envia do Certificado da Conformidade ao solicitante juntamente com uma via assinada do contrato
de prestacdo de servicos.

Caso a decisdo seja desfavoravel a concessao da Autorizacdo, o solicitante é informado sobre quais os
requisitos levaram a esta decisdo para que possa tomar as devidas acdes corretivas.

O selo de identificacdo da conformidade deve ser aposto exclusivamente no produto aprovado, e deve
atender aos requisitos constantes do Anexo A deste Procedimento.

O Certificado de conformidade deve atender aos requisitos descritos na Portaria Inmetro n2 200:2021
Todo o processo deve estar registrado no FORM 002.

6.3 AVALIAGAO DA MANUTENGAO

O CTBC deve agendar e realizar, a cada doze meses, auditoria no Sistema de Gestdo da Qualidade do
solicitante e do fabricante, quando aplicével. Os critérios de auditoria devem seguir o descrito no requisito
6.2.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao.

6.3.2 Plano de Ensaios de Manutencao

Os critérios para o Plano de Ensaios de devem seguir os requisitos estabelecidos no item 6.2.4 — Plano de
Ensaios Iniciais, deste procedimento.

O Plano de Ensaios de Manutenc¢do deve ser realizado (iniciado e concluido) a cada 24 (vinte e quatro)
meses, a partir da data da concessao do Certificado de Conformidade.

6.3.2.1 Defini¢ao de ensaios a serem realizados

Os ensaios devem ser realizados de acordo com o subitem 6.2.4 — Plano de Ensaios Iniciais deste
procedimento.

6.3.2.2 Definigao da amostragem de Manutengao

Os ensaios devem ser realizados de acordo com o subitem 6.2.4.1 — Definicdo dos Ensaios a Serem
Realizados deste procedimento.

6.3.2.3 Defini¢ao de Laboratdrio

Os requisitos para Defini¢cdo de Laboratdrio devem seguir o descrito em 6.2.4.3 — Defini¢do de Laboratérios,
esse procedimento

6.3.3 Tratamento de ndao conformidades na etapa de Avaliagdo de Manutengao

Caso seja evidenciada alguma ndo conformidade durante as avaliagbes de manutengao, seja no SGQ,
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processo produtivo e/ou ensaios, o CTBC faz o apontamento no FORM 005. O solicitante e/ou fabricante
deverd apresentar os planos de a¢des corretivas em até 15 dias, e a evidéncia de implementacdo em um
prazo de 60 dias.

Novos prazos podem ser acordados desde que formalmente justificado pelo solicitante e/ou fabricante, e
aprovado pelo CTBC.

Caso nado sejam atendidos os prazos estabelecidos, a certificacdo serd suspensa, até a correcao e
implementagdo das agdes corretivas aprovadas pelo CTBC. Quando a suspensdo estiver vinculada a uma
familia, sera aplicada a todos os modelos componentes dessa familia.

O CBC deve verificar a eficacia dessas acdes na proxima auditoria e, caso aprovadas, encerradas pelo CTBC.
Fica a critério do CTBC, caso julgue necessdrio e devidamente registrada, a realizacdo de avaliacoes
extraordinarias, para verificacdo da implementacado das acdes corretivas.

6.3.4 Confirmag¢dao da Manutengdo

Apdbs o cumprimento de todas as etapas de avaliacdo de manutencao, feita a andlise critica, ndo sendo
constatada Nao Conformidade, ou tenham sido apresentadas aces corretivas consideradas eficazes, o
CTBC deve emitir o FORM 079 — Confirmacdo da Manutencdo, , abrangendo as informacdes sobre a
documentacdo, auditorias, ensaios, tratamento de ndo conformidades e tratamento de reclamacodes, de
gue a manutencdo do atendimento aos requisitos foi demonstrada e formalizando que a certificacdo esta
mantida.

6.4 AVALIAGCAO DE RECERTIFICACAO

Ao final dos 4 (quatro) anos de contrato, deve ser conduzido processo de recertificagdo, devendo seguir os
requisitos descritos nos itens 6.2 — Avalia¢do inicial e 6.3 — Avaliagdao da manutencgao, desse procedimento.

O processo de avaliagdo de recertificagao deve ser iniciado e concluido antes da expiragdo do prazo de
validade do Certificado de Conformidade.

Apds a conclusdao do processo de recertificagdo, deve ser emitido um novo certificado para cada modelo
ou para cada familia, com numeracgao distinta.

6.5 Inclusao de um novo produto, familia

Quando da inclusdo de uma ou mais familias o solicitante deve encaminhar o FORM 001 — Solicita¢do de
avaliagdo da conformidade e o FORM 091 — Solicitagcdo de Grupo e Familia, devidamente preenchidos ao
CTBC.

Apds a analise dessa solicitagdo, o CTBC deve proceder avaliagdo conforme descrito em 6.2 — Avaliagdo
inicial. O CTBC pode, apds avalia¢do do ciclo atual de certificagdo do solicitante, utilizar a ultima avaliagao
de SGQ, sendo, porém obrigatdria a auditoria para verificagdo in loco da produgao e acompanhamento dos
requisitos definidos nesse procedimento.
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6.6 Descontinuidade de grupo, familia ou alteragao de projeto, processo, fabricagao

Quando da descontinuidade de producdo de um grupo, familia e/ou modelo de produto certificado, o
solicitante deve comunicar ao CTBC, por escrito, a sua decisdao. O CTBC deve fazer uma anadlise dessa
solicitacdo, e se considerar necessaria, realizar uma auditoria no solicitante e/ou fabricante, para
verificacdo de equipamentos ja produzidos que ainda ostentem o selo de identificacdo da conformidade,
tracando em conjunto com o solicitante, metodologia para acompanhamento da entrega desses
equipamentos.

7 TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Conforme descrito no PSGQ 013 — Verificacdo de reclamacdes as organizagdes, e item 7 da Portaria Inmetro
n2 200:2021 — RGCP.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OAC ESTRANGEIROS

Os critérios para as atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir os requisitos estabelecidos
no item 8 da Portaria Inmetro n? 200:2021 — RGCP.

9 TRANSFERENCIA DA CERTIFICAGCAO

Os critérios para as atividades de transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
item 9 da Portaria Inmetro n2 200:2021 — RGCP, e procedimento PSGQ 001.

10 ENCERRAMENTO DA CERTIFICAGAO

Os critérios para encerramento da certificagdo devem seguir os requisitos estabelecidos no item 10 da
Portaria Inmetro n2 200:2021 — RGCP.

11 SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir os requisitos estabelecidos
no item 11 da Portaria Inmetro n2 200:2021 — RGCP e no Anexo B deste procedimento.

12 AUTORIZAGAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para Autorizacdo do uso Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no item 12 da Portaria Inmetro n2 200:2021 — RGCP.

13 RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES

Os critérios para responsabilidades e obrigagdes devem seguir os RTQ pertinentes os requisitos
estabelecidos na portaria INMETRO N° 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificacdo de
Produtos (RGCP) e Portaria Inmetro n2 134, de 24 de margo de 2022 — Regulamento Técnico para
Transporte Rodovidrio de Produtos Perigosos.
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12.1 O CTBC deve utilizar especialistas em inspe¢do de solda e em Ensaios Nao-Destrutivos para
auditoria em soldas de equipamentos, em processos, em ensaios e documentacao de soldagem.

13 ACOMPANHAMETO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos na portaria
INMETRO N° 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificagdo de Produtos (RGCP).

14 PENALIDADES

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos na portaria
INMETRO N° 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificagdo de Produtos (RGCP).

14 DENUNCIA

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos na portaria
INMETRO N° 200, de 29 de abril de 2021 — Requisitos Gerais de Certificagdo de Produtos (RGCP).

15 CONTROLE DE ALTERAGOES

Revisao Motivo

00 Elaboragdo do procedimento

Adequacdo a Portaria Inmetro 134:2022, que Aprova os Requisitos de Avaliacdo da
01 Conformidade para Tanques de Carga Rodovidrios Destinados ao Transporte de
Produtos Perigosos - Consolidado

16 CONTROLE DE REGISTROS

e Armazenamen - Recupera Tempo de Descar
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ANEXO A — TABELA DE FAMILIA DE TANQUES DE CARGA

. PMTA e/ou . Forma do Familia de
Material do Combinagodes de Grupos
Tanque de Carga I R G/ de Produtos Perigosos Tanque de Tanque
Produto Perigoso Carga Carga (*)
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 7A, | Policéntrico
PMTA < 20 kPa 7D, 7F, 27A1, 27C, 27G e e/ou A
27) Cilindrico
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 4A,
4B, 4C, 4D, 7A, 7B, 7C,
20kPa < ::QTA <175 7D, 7€, 7F, 27A1, 27A2, Cilindrico B
27A3, 27A6, 27B, 27C,
27Ge 27)
Acocarsono | 177 kggogk';';/'m : 27A4 e 27A5 Cilindrico C
PMTA > 690 kPa 6A, 662'6§Q6eD2'76§' oF, Cilindrico D
Fluidos Criogénicos (-
90 = temperatura < - 3e27E Cilindrico E
228 °C)
G4s (alta pressdo)
Cloro e Acido le6) Cilindrico F
Fluoridrico Anidro
ACO UHT PMTA > 690 kPa 6A, 662'66%652'765’ oF, Cilindrico G
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 7A, | Policéntrico
PMTA < 20 kPa 7D, 7F, 27A1, 27C, 27G e e/ou H
27) Cilindrico
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 4A,
4B, 4C, 4D, 7A, 7B, 7C,
’ 20kPa < kPI')\gTA <175 7D, 7€, 7F, 27A1, 27A2, Cilindrico |
ACO INOXIDAVEL 27A3, 27A6, 278B, 27C,
27Ge 27)
175 kggoski:/'m > 27A4 e 27A5 Cilindrico J
PMTA > 690 kPa 27D Cilindrico K
Fluidos Criogénicos (-
90 > temperatura < - 3e27E Cilindrico L
228 °C)
2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, 7A, | Policéntrico
. PMTA < 20 kPa 7D, 7F, 27A1, 27C, 27G e e/ou M
ALUMINIO S e
27) Cilindrico
20 kPa < PMTA £175 2A, 2B, 2C, 2D, 2E, 2F, e
Cilindrico N

kPa

2G, 7A,78B,7C, 7D, 7E,
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7F, 27A1, 27A2, 27A6,
27C, 27G e 27)
175 kPa < PMTA < e
690 kPa 27A4, 27A5 e 4E Cilindrico
< <
PRFV 20kPa<PMTA <175 4B, 4C, 27B e 27A6 Cilindrico

kPa

Nota 1: Pode incluir tanques de carga cujas calotas sejam de aco carbono.

Nota 2: N3o aplicavel ao transporte de oxigénio.
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ANEXO B - SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

1. O Selo de Identificagdo da Conformidade, em forma de placa, deve ser confeccionada em ago inoxidavel,
com espessura minima de 2 mm, e afixada pelo fabricante, de modo permanente e em local visivel, na
estrutura do tanque de carga, proximo da chapa de identificacdo do fabricante, a qual deve conter o
numero de equipamento. Deve ser resistente as intempéries.

2. Em tanque de carga fabricado em aluminio, o Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser também
confeccionado com o mesmo material.

3. Em tanque de carga revestido externamente, o Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser afixado
na lateral do primeiro berc¢o, no lado do condutor do veiculo.

4. O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser afixado diretamente no corpo do tanque de carga, em
sua lateral inferior, no lado dianteiro esquerdo do veiculo, em regido proxima a sua estrutura de fixacdo ao

chassi, préximo ao suporte porta placas.

Nota: O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser afixado por meio de solda em todo o seu
perimetro, de modo que ele e o tanque de carga formem um corpo Unico.

5. Deve ser utilizada a figura da versdao completa do Selo de Identificacdo da Conformidade, conforme
segue:

Seguranca

Registro

(7 2 4 000 000/Ano

) — ‘«
B¢ Compulsério  ymeTRO

Nota: Dimensdes - 110 x 40 mm.



